NOSA SERVICE

COMERCIO EIMPORTAGAO LTDA

NOSA STEEL 309 LMo ARAME

CLASSIFICACAO NORMA
AWS A5.9/A5.9: ER 309 LMo ASME SFA-A5.9: ER 309 LMo

DESCRICAO

O NOSA STEEL 309 LMo ¢é um arame sélido continuo inoxidavel com aspecto brilhante, para soldagem
de revestimento em acgos carbono ou baixa liga (primeira camada), principalmente quando se deseja obter
composicao final 316L ou 317L. Também para a soldagem de unido entre acos inoxidaveis e acos carbono,
resultando em metal de solda ductil e resistente ao aparecimento de trincas. A presenca de Mo confere maior
resisténcia a corrosdo em meios contendo haletos.

APLICACOES
Resistente até 1000°C contra descamacao superficial por oxidacdo. Microestrutura austenitica com 5 a 10%
de ferrita.

COMPOSICAO QUIMICA %

C Cr Ni Mo Si Mn

0,02 23,0 13,5 2,50 0,40 1,80

P S Cu Outros

0,02 0,01 0,40 0,40

PROPRIEDADES MECANICAS TIPICAS DO DEPOSITO DE SOLDA (20°C)

Resisténcia a Tracdo Limite de Escoamento Alongamento | Resisténcia ao Impacto Charpy

MPa MPa % —J
620 440 35 100

PARAMETROS PARA SOLDAGEM RECOMENDADOS (DC+)

@/ mm 0,80 0,90 1,00 1,20 1,60mm
Curto- Corrente A 85-120 90 - 130 115140 - -
Circuito Tensdo V 18 - 22 18 - 22 19-22 - -
Spray Corrente A - - 165 — 220 205 —270 240 - 330
Tensdo V - - 24 — 29 26 -31 27 -32
Temperatura Interpasse | Energia de Soldagem | Gas de Protecéo Vazdo de Géas | Stick-Out
200 °C méx. 2.5 kd/mm maéx. Ar+2%02 ou Ar+2-3%C02 | 12-16 L/min. | 10-20 mm
EMBALAGEM
15 Kg
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