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NOSA SERVICE

COMERCIO EIMPORTAGCAO LTDA

NOSA CARBON 110S-G ARAME

CLASSIFICACAO NORMA
AWS A5.28/A5.28: ER 110S-G ASME SFA-A5.28: ER 110S-G

DESCRICAO
O NOSA CARBON 110S-G é um arame sélido para soldagem de acos de grdos finos, com excelente
resisténcia mecanica.

APLICACOES
METAL BASE: ASTM HY80 HY 100 EN S 500 Q,S 690 Q, P 500 Q,S 390Q
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PROPRIEDADES MECANICAS TIPICAS DO DEPOSITO DE SOLDA

Limite de Escoamento

Resisténcia a Tragdo

Alongamento %

Resisténcia ao Impacto Charpy

Mpa MPa —J
> 690 > 750 >17 -40°C > 47
PARAMETROS PARA SOLDAGEM RECOMENDADOS — CURTO CIRCUITO
@/ mm Amperagem (A) Voltagem (V) Vazdo de G&s (L/min.)
0,80 40 — 145 15-20 10-14
1,00 50 - 180 16— 22 10-14
1,20 75— 200 17 -24 12 -16
1,60 100 — 280 18-25 12-16

PARAMETROS PARA SOLDAGEM RECOMENDADOS — SPRAY

@/ mm Amperagem (A) Voltagem (V) Vazdo de Gés (L/min.)
0,80 135 - 200 24 - 28 12-16
1,00 165 - 230 24 - 28 14 -18
1,20 200 - 375 26 —32 14-18
1,60 280 — 400 26— 32 16 - 20
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